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in) gleichen Zeitraum der Kraftwagenverkehr erhalten 
hat. Dieses Bild ist aber nicht erschopfend, denn der 
Rohkautschuk ist zwar die hauptsachlichste, keineswegs 
aber die einzige Quelle der zur Verarbeitung gelangen- 
den Kautschuksubstanz. Neben dem Rohkautschuk wird 
Kautschuksubstanz, welche den Kreislauf vom Rohkaut- 
schuk bis zur verbrauchten Kautschukware bereits durch- 
laufen hat, in einem Umfange der Kautschukwirtschaft 
nutzbar gemacht, von dem der Fernerstehende sich keine 
zutreffende Vorstellung zu machen pflegt. Die Vor- 
urteile, die vorwiegend in Verbraucher-, aber auch in 
Erzeugerkreisen, insbesondere auf dem europaischen 
Kontinent und vor allem in Deutschland, gegen den 
sogenannten ,,regenerierten" Kautschuk bestanden haben 
und noch iminer herrschen, bringen es mit sich, dafi 
statistische Zahlen nur fur den amerikanischen Ver- 
brauch und auch da nur fur einen Zeitrauin von etwa 
5-6 Jahren vorhanden sind. Bereits im Jahre 1919 wur- 
den allein in den Vereinigten Staaten von Amerika etwa 
70000 t Kautschukregenerate verarbeitet, eine Menge, die 
sich im Jahre 1926 mehr als verdoppelt hat. Der gegen- 
wartige Weltverbrauch an Kautschukregeneraten ist auf 
mehr als 200 000 t im Jahr zu schatzen, so daij bei eineni 
durchschnittlichen Kautschukgehalt von etwa 60 O n  sich 
ein Weltverbrauch von 120 000 t Kautschuk in Form von 
Kautschukregenerat ergibt. Die Menge des Kautschuks 
also, die aus Regeneraten stammt und der Wieder- 
verarbeitung im Jahre 1926 zugefuhrt wurde, ist an- 
nahernd ebenso groi3, wie der gesamte Weltverbrauch 
an Kautschuk im Jahre 1915. Trotz aller Vorurteile 
haben also die Kautschukregenerate fur die Kautschuk- 
wirtschaft eine ausschlaggebende Bedeutung gewonnen, 
die auch dann unverandert bestehen bIeiben wiirde, 
wenn, was wenig wahrscheinlich ist, die Kautschukpreise 
wesentlich unter die gegenwartige Grenze sich senkten. 

Im Gegensatz zu der Entwicklung der Kautschuk- 
erzeugung und des Weltverbrauchs hat die K a u t - 
s c h u k t e c h n i k als solche im Verlauf der letzt ver- 
gangenen Jahrzehnte einen ruhigen Verlauf genonimen. 
Die Verfahren zur Herstellung der Kautschukmischung, 
der Formgebung und der Vulkanisation sind in ihreii 
Grundzugen die gleichen geblieben. Einen gewissen Ein- 
flui3 auf die Entwiclilung der Kautschuktechnik hat der 
Plantagenbau dadurch ausgeubt, dai3 der WaschprozeB, 
in friiheren Jahrzehnten eine unbequeme und be- 
deutungsvolle Vorarbeit bei der Herstellung von Kant- 
schukwaren, an die Erzeugungsstatten des Rohkautsrhuks 
verlegt worden ist. Der Plantagenbau liefert den Roh- 
kautschuk in einer sehr reinen Form, welche die 1111- 

mittelbare Verarbeitung zulai3t. Wildkautschuk mula 
noch immer dem Waschprozefi unterzogen werdeii, 
spielt aber, wie die oben angefiihrten Zahlen zeigen, ini 
Vergleich zur gesamten verarbeiteten Kautsrhnkmenge 
keine wesentliche Rolle mehr. 

Als eine Umwiilzung der Kautschuktechnik kann nian 
dagegen in gewissem Sinne die Einfuhrung der soge- 
nannten V u l  k a n i s a t i o n  s b e s c h  1 e u n i g  e r auf- 
fassen. Die Beobachtung, daf3 bestimmte anorganisrhe 
Stoffe, insbesondere Bleioxyd, Magnesiumoxyd und Zinli- 
oxyd einen inerkbaren Einfluij auf den Verlauf dey 
Vulkanisation und auf die Eigenschaften der gewonnenen 
Vulkanisate ausiiben, liegt weit zuriick, doch erst die 
eingehenden Arbeiten, welche von Chemikern der Elher- 
felder Farbenfabriken auf dem Gebiet der Kautschuk- 
synthese ausgefiihrt wurden, fuhrten mittelbar zu der Fest- 
stellung, dai3 gewisse organische Verbindungen einen so 
starken Einfluij auf den Verlauf des Vulkanisations- 
prozesses ausiiben, dai3 gleiche Vulkanisationsu,irkungen 

sowohl in wesentlich kiirzerer Zeit, als auch bei erheb- 
lich niedrigeren Ternperaturen herbeigefuhrt werden 
konnen. Hierdurch werden aber, abgesehen von anderen 
technischen Vorteilen, die Herstellungskosten der Kaut- 
schukwaren in vielen Fallen herabgesetzt. 

Das Gebiet der Herstellung organischer Vulkani- 
sationsbeschleuniger ist in den vergangenen Jahrzehnten 
insbesondere von amerikanischen Chemikern nach allen 
Richtungen hin durchforscht worden, mit dem Ergebnis, 
dai3 die mannigfachsten organischen Verbindungen sich 
nls starke Vulkanisationsbeschleuniger erwiesen haben. 
In Deutschland haben die Patente der Elberfelder 
Farbenfabriken die Betatigung auf diesem Gebiete stark 
eingeengt. Der Ruhm, organische Beschleuniger zuerst 
in die Kautschuktechnik eingefuhrt zu haben, wird zu- 
weilen von amerikanischen Forschern in Anspruch ge- 
iiominen. Es kann dahingestellt bleiben, ob diesen An- 
spruchen ein berechtigter Kern zugrunde liegt. Das 
Verdienst, zuerst auf die Bedeutung der Anwendung 
organischer Beschleuniger hingewiesen und der lndustrie 
brauchbare Beschleuniger zur Verfugung gestellt zu 
haben, kann den Elberfelder Farbenfabriken in keinem 
Falle streitig gemacht werden. 

Es ist schwer, vorauszusagen, oh die kommenden 
Jahrzehnte eine gleich stiirmische Entwicklung der 
Kautschukwirtschaft bringen werden wie die ver- 
gangenen. Die Bedeutung des Kautschuks fur die Kraft- 
wagenbereifung durfte kaum mit der gleichen SchneIIig- 
keit den Weltverbrauch in die Hohe treiben. Dagegen 
darf man es als wahrscheinlich ansehen, dafl der Kaut- 
schuk, der durch keinen anderen Rohstoff ersetzt werden 
kann, seinerseits aber in einem sehr ausgedehnten MaGe 
an die Stelle anderer Rohstoffe zu treten vermag, sich 
neue Verwendungsgebiete in einem Umfange erschlieflen 
wird, dafi der Weltverbrauch sich auch kunftig urn ein 
Vielfaches der gegenwartigen Menge erhoht. Man darf 
deshalb auf dern Gebiete des Kautschuks auch in den 
liommenden Jahrzehnten auf Oberraschungen gefai3t 
sein. [A. 314.1 

Unfersuchungen iiber das Braunstein- 
element 

von K. ARNDT, H. WALTER und E. ZENDER, Charlottenburg. 

Bei der Fabrikation der galvanischen Elemente, 
welche fur das Fernsprechwesen, die Kleinbeleuch- 
tung und neuerdings in gewaltigen Mengen fur Radio- 
batterien dienen, wird um einen Stab aus gut leiten- 
der Kunstkohle ein feingepulvertes Gemisch aus 
Rraunstein und Graphit geprefit, in Gaze gewickelt und 
mit eiiieni Faden umschniirt. Diese ,,Puppe" wird in 
einen Zinkbecher gesetzt, welcher den anderen, den 
negativen Pol des Elemerites bildet. Als Elektrolyt dient 
eine fast gesattigte Chlorammoniunilosung, der als Ver- 
dickungsmittel Mehl zugesetzt ist. Schatzungsweise wer- 
den jahrlich mehrere Hundert Millionen Braunstein- 
elernente hergestellt. Berlin ist ein Hauptort dieser 
Fabrikation. 

Diese auf viele grofiere und kleine Betriebe verteilte 
Industrie krankt daran, dai3 der Prozentsatz an AusschuB 
iluch bei snrgfaltigem Betriehe nicht gering ist. Viele 
Ratterien gehen vorzeitig zugrunde, lange bevor der in 
ihnen aufgespeicherte Energievorrat erschopft ist; offnet 
inan sie, so erblickt man in den schadhaften Zinkbechern 
Locher, ails denen der salbenartige Elektrolyt heraus- 
gequollen ist, so dai3 Kurzschluii zwischen benachbarten 
Elementen entstand. Oft &fit sich die genaue Ursache 

(Eingeg. 2. Okt. 1926.): 
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fur die Zerstorung nicht angeben. Ober die wesentlichen 
Eigenschaften der verwendeten Rohstoffe herrscht leider 
eine gewisse Unsicherheit, und uber die chemischen Vor- 
gange im Elemente, welche die Stromlieferung bedingen, 
herrscht auch noch nicht vollige Klarheit. 

Auf den ersten Blick scheint die Sachlage ziemlich 
einfach zu sein. Bei Stromentnahme gehen am Zinkpol 
Zinkionen in die Losung, am Kohlepol werden NH,- 
Ionen entladen; sie zerfallen in Ammoniak und Wasser- 
stoff; der Wasserstoff wird durch das Mangandioxyd des 
Braunsteins oxydiert. Bei naherer Betrachtung fand man, 
daij Ammoniak und Zinkchlorid die komplexe Verbin- 
dung Zn(NH,),Cl, bilden, die sich auf der Puppe ab- 
scheidet. So kam man zu der Umsatzgleichung: 

Zn 4- 2 NH,C1+ MnO, = Zn(NH,),Cl, 4- H,O + MnO. 
Bei der genauen Untersuchung ergeben sich aber 
mehrere Widerspruche. 

Nach dem F a r a d a y s c h e n  Gesetze laijt sich be- 
rechnen, welche Gewichtsmengen der beteiligten Stoffe 
zur Lieferung einer bestimmten Strommenge benotigt 
werden. Fur 96 500 Amperesekunden oder 26,8 Ampere- 
stunden wird namlich 1 Grammaquivalent umgesetzt, 
also bei der obigen Gleichung 33,7 g Zink, 53,5 g Ammo- 
niumchlorid und 43,6 g Mangandioxyd. I Amperestunde 
wurde also ll/& g Zink, rund 2 g Ammonchlorid und 1,6 g 
Mangandioxyd brauchen. 

Die kleinen Elemente, welche wir bei unseren Unter- 
suchungen verwendeten, enthalten rund 8 ccm Elektrolyt 
- 2 ccm davon in den Poren der Puppe - mit rund 2 g 
Animonchlorid; der Zinkbecher wiegt 3g, und an  
Mangandioxyd sind in der Puppe durchschnittlich 8-9 g 
vorhanden. Jene 2 g Ammonchlorid genugen fur 
1 Amperestunde, wahrend der  Vorrat an Zink und an 
Mangandioxyd viel reichlicher bemessen ist. 

Die Strommenge, welche man einer Batterie ent- 
nehmen kann, bis ihre Klemmenspannung auf die zu- 
lassige untere Grenze sinkt, ist je nach der Stromstarke 
verschieden. Bei ununterbrochener Entladung mit einer 
konstanten Stromstarke von 0,2 Ampere bis auf 0,5 Volt 
herab, gaben unsere kleinen Elemente hochstens 
3/4 Amperestunden; mutet man ihnen aber nur 10 Milli- 
ampere zu, so leisten sie viel mehr, zumal wenn man 
Ruhepausen einschaltet. Z. B. lieferten eine Anzahl 
Anodenbatterien, welche taglich 3 Stunden mit I0 Milli- 
ampere entladen wurden, etwa 1,25 Amperestunden; sie 
hatten noch mehr geliefert, wenn nicht ein Teil ihrer 
Becher zerfressen worden ware. Eine kleine Taschen- 
lampenbatterie ergab einmal sogar 2,78 Amperestunden 
in fast 13 tagiger ununterbrochener Entladung; dann war 
das Zink fast ganz verzehrt und die Spannung sturzte 
voii 0,57 auf 0,24 Volt ab. Diese Batterie lieferte also 
fast dreimal soviel Amperestunden, als ihr Vorrat an 
Chlorammonium erlaubte l). Aufschluij gab uns die che- 
mische Analyse. Wir verfolgten den Gang der Entladung 
an selbstgebauten Elementen durch die Bestimmung des 
entstandenen Ammoniaks. Um auch als Gas entweichen- 
des Ammoniak zu fassen, schlossen wir ein Element 
(ohne Mehl hergestellt) in ein Glasgefaij ein und leiteten 
einen langsamen Luftstrom daruber. Das bei der Ent- 
ladung gebildete Ammoniak finden wir dann I. in dem 
Luftstrom, 2. in dem Elektrolyten, 3. in der Puppe, 4. im 
ausgeschiedenen Zinkammoniakchlorid gebunden. Dieses 
Komplexsalz schied sich im Innern der Puppe nicht ab, 
weil hier freies Ammoniak im Oberschui3 war, welches 

i)  Man konnte einwenden, dal3 der  Puppenmasse oft etwas 
fester Palmiak beigemengt wird. Diese Mengen sind aber viel 
zu klein, als da8 sie jenen gewaltigen Unterschied erklarten. 

dieses Salz auflost. Dagegen fanden wir Zinkhydroxydz). 
Die folgende Tabelle zeigt, wie sich die Ammoniak- 
mengen verteilen und wie sie sich im Verlaufe der Ent- 
ladung andern. 

Eiitstandenes Ammoniak in  Prozent der  berechneten Menge. 
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dicktem Elektrolyten konnten wir auch bei hoher Strom- 
entnahme das Auftreten erheblicher Wasserstoffmengen 
nicht bemerken3). Durch das Mangandioxyd wird also der 
Wasserstoff praktisch vollstandig zu Wasser verbrannt. 

W o z u  wird aber das M a n g a n d i o x y d  r e d u -  
z i e r t ?  Zu MnO, wie oben angenommen wurde, 
oder zu Mn203, wie der Erfinder des Braunsteinelementes 
L e c 1 a n c h 6 annahm, oder zu Mn304, wie A 1 e t t e r 
glaubt? Die Entladungskurve des Braunsteinelementes 

1.5 

Volt 

19 

0,5 

4 0  

gibt auf diese Frage keine Antwort, sie zeigt keinen 
Knick, der auf einen bestimmten fur das Poten- 
tial mafigebenden Vorgang am positiven Pol schliefien 
liefie. - Das Potential des Zinkpols stellt sich bald nach 
Beginn der Entladung auf einen konstanten Wert ein 
(1,l Volt gegen die Normalkalomelektrode). - Wir 
kamen zum Ziele, indem wir das Verhalten einer s e h r 
d ii n n e n S c h i c h t Mangandioxyd untersuchten, die 
wir auf einem mattierten Platinblech elektrolytisch 
niederschlugen. Mit einem Niederschlag von 84 mg MnO, 
auf der Flache von 3 X 4 cm bekamen wir bei 10 Milli- 
ampere die Spannungskurve a (Figur). Als wir noch 
weiter in der Richtung auf Mikroelektrochemie gingen 
und einen beiderseitigen im ganzen 24 mg wiegenden 
Niederschlag zwischen 2 Zinkblechen mit 1 Milliampere 
entluden, ergab sich die Kurve b. Sie ist im grofiten Teil 
ihres Verlaufes fast wagerecht und fallt steil ab, sobald 
die Halfte des titrierbaren Sauerstoffes verbraucht ist. 
Zur Gegenprobe erhitzten wir einen gleichen Nieder- 
schlag 4 Stunden auf 530°, um das Mangandioxyd in 
Mn,O, uberzufuhren; beim Entladen sank nun die 
Spannung schon in 5 Minuten unter 1,4 Volt und fiel d a m  
rasch weiter. Dagegen ergab ein auf nur 400 0 erhitzter 
Niederschlag wieder die sich uber mehr als 8 Stunden 
hinziehende Kurve b ‘). Wir schliei3en aus diesen Kur- 
ven, dai3 der das Potential der Braunsteinelektrode be- 
stimniende Vorgang die Reduktion von MnO, zii Mn,O, 
ist. Mit diesem Schlusse stimmt auch der Einflufi, wel- 
chen das Andern der Wasserstoffionenkonzentration auf 
das Potential ausubt ”>. 

8 )  Die Kontraktion beim Durchgang durch die gliihende 
D’r e h s c h m i d t sche Capillare war hochstens 0,2 ccm. 

4 )  Der Zersetzungsdruck von Mangahdioxyd erreicht bei 
4780 200 mm; bei 4480 ist e r  125 mm. Oberhalb jener Tempera- 
tur zerfiillt MnO, an der  Luft zu Mn,O, und O2 ( A  s k e n a s y  
und K 1 o n o w s k y , Z. Elektrochemie 16, 104). 

5 )  In dem fur das Potential geltenden Ausdrucke der elek- 
trochemisc-hen Arbeitsgleichung 

-- ~ 

0,058 [MnTV] - .  n log [ M ~ E ]  

Nachdem wir also festgestellt haben, dai3 die Ent- 
ladung in dem nutzbaren Spannungsbereich nur bis 
Mn,O, geht, mussen wir unsere Gleichungen berich- 
tigen in: 

und 
Zn 4- 2 NH,Cl+ 2 MnO, I Zn(NH,)2C12 + H,O +Mn,O, 

Zn + H,O 4- 2 MnO, = Zn(OH), -I- Mn,O,. 

Zur Lieferung von 1 Amperestunde ist demnach die 
doppelte Menge Mangandioxyd notig, als bisher ange- 
nonimen wurde, namlich 3,2 g MnO,. Nunmehr konnen 
wir sicher berechnen, wieviel Strom ein Element bei ge- 
gebenem Mangandioxydgehalt hochstens leisten kann. 
Wir berechneten in dem einen Falle 2,s Amperestunden 
und bekamen, wie schon erwahnt, 2,78 Amperestunden. 
Die Ubereinstimmung zwischen Rechnung und Beob- 
achtung war also sehr gut. Als wir aber die entladene 
Puppe analysierten, fanden wir zu unserem Erstaunen in 
ihr vie1 mehr als die Halfte des ursprunglichen Gehaltes 
an titrierbarem Sauerstoff. Wir pruften die Analysen 
auf verschiedene Weise; sie stimmten untereinander. 
Wir wiederholten den Versuch mit anderen Elementen; 
das Mifiverhaltnis zwischen Rechnung und Befund war 
noch grofier. Schliefilich kamen wir darauf, dai3 der 
L u f t s a u e r s t o f f sich an der Entladung beteiligte. 
Als wir zur Probe ein Element nur mit Graphit, ohne 
Rraunstein, bauten, konnten wir ihm bei I0 Milliampere 
dauernd Strom entnehmen, und zwar im ganzen 
1,4 Amperestunden. Als aber das in ublicher Weise ver- 
gossene Element sorgfaltig mit Vaselin verschmiert 
wurde, fiel die Spannung sofort stark ab und die Leistung 
wurde sehr schwach. Nun ist es ja wohlbekannt, dai3 man 
fur geringe Leistung nasse Elemente nur mit Kohle ohne 
Braunstein betreiben kann; man sorgt dann aber fur be- 
quemen Zutritt des Luftsauerstoffes. In unserem Falle 
mussen, um 10 Milliampere zu liefern, durch den capil- 
laren Raum zwischen Vergui3 und Kohlestift in der 
Stunde 2 ccm Luft treten. Dies erscheint verstandlich, 
wenn wir bedenken, dafi das Gefalle der Sauerstoff- 
spannung zwischen der Aui3enluft und der Elektrode, 
wenn hier der Sauerstoff sofort verbraucht wird, rund 

Atm. betragt; dann kann die Diffusion auf der kurzen 
Strecke ziemlich rasch sein. 

Wir wollten nun fur unsere Entladungsmessungert 
den Luftsauerstoff ausschliefien. In einer etwas anderen 
Anordnung, welche das Luftleerpumpen der Zelle ge- 
stattete, bedeckten wir eine paraffinierte Graphitplatte mit 
dem Graphitbraunsteingemisch, fullten den Elektrolyten 
(unverdickt) darauf und senkten eine Zinkplatte ein. Mit 
dieser Zelle erhielten wir z. B. bei einem Kunstbraun- 
stein von M e r c k eine Anfangsspannung von 1,82 Volt 
und eine Entladung von 82 Minuten Dauer; als aber der 
Graphit sehr sorgfaltig von adsorbierter Luft befreit war, 
betrug die Anfangsspannung nur 1,7 Volt nnd die Ent- 
ladung dauerte unter sonst gleichen Bedingungen nur 

ist n = I, weil bei dem nbergange vom 4-wertigen zum 
3-wertigen Mangan i Grammiiiquivalent umgesetzt wird. 
MnIV1 ist proportional der 4. Potenz von [H’] (siehe z. n. 
F o e r s t e r , Elektrochemie wasseriger Losungen, 4. Aufl., 

S. 218). Vorausgesetzt, daij die Konzentratiorl von M I W  konstant 
bleibt, andert sich demnach das Potential der Braunsteinelek- 
trode fur jede Zehnerpoterlz von H’ urn 4.0,058= 0,23 Volt. 
Tatsiichlich ergibt sich aus den Messungen von L a n  g e (unge- 
druckte Dresdener Dissertation) zwischen PH 1 bis 3 und 
12  bis 14 urid unseren eigenen Messungen dieser Wert. Wenn 
man dagegen annimmt, MnO, wird zu MnO reduziert, so wird i n  
dern entsprechenden Ausdruck n = ‘2 und die  Verschiebung 
tlurfte nur 2.0,058 Volt betragen. 
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wenige Sekunden. Mannigfache Veranderungen dieser 
Versuche ergaben ebenfalls, dai3 der an der Kohle und 
dem Graphitpulver adsorbierte Sauerstoff nicht nur bei 
der Entladung mitarbeitet, sondern ein n o t w e n d i g e s 
Glied des elektrochemischen Vorganges an der positiven 
Elektrode ist. 

Die Braunsteinelektrode ist also nicht nur rech- 
nerisch als Sauerstoffelektrode zu behandeln; sie ist 
wirklich eine S a u e r s t o f f e 1 e k t r o d e , deren Vor- 
rat an stark verdichtetem Sauerstoff sich aus dem Braun- 
stein als Vorratsbehalter mit mai3iger Geschwindigkeit 
erganzt. Diese Langsamkeit der Erganzung, welche wohl 
auf der geringen Loslichkeit des 4-wertigen Mangans ini 
Elektrolyten beruht, trlgt die Hauptschuld an dem star- 
ken Spannungsabfall bei der Entladung des Braunstein- 
elementes. [A. 272.1 

Die Patentfahigkeit von Zwischen- 
produkten 

von Patentanwalt Dr. J. EPHRAIM, Berlin. 
(Eiogeg 21. Sept. 1926.) 

Die Frage, inwieweit Zwischenprodukte, die weiter 
verarbeitet werden sollen, oder die Verfahren zu ihrer 
Herstellung patentfahig sind, ist bestritten. Es handelt 
sich nicht allein um die chemische Industrie, vielmehr 
kommt die gleiche Frage auch in der mechanischen 
Industrie in Betracht. Das Problem ist auch nicht auf 
das deutsche Patentrecht beschrankt. Die gleichen Ge- 
sichtspunkte sind auch fur die Entscheidung nach aub- 
landischem Rechte maagebend. Trotz der Bedeutung 
der Frage lag aber bisher keine klare Entscheidung vor. 
Die in Deutschland ergangenen Entscheidungen, wie die 
Ionon-Entscheidung, welche das Problem beruhren, 
brachten keine endgultige Klarung (vgl. E p h r a i m , 
Z. ang. Ch. 14,918 [1901]. Seit der grundlichen Arbeit von 
Th. D i e h 1 ,  Chemische Industrie 1900, S. 124, der unter 
Beibringung zahlreicher Beispiele fur die Patentfahig- 
keit der Zwischenverfahren eintrat, ist in Gerichts- 
entscheiduiigen nicht auf den Punkt eingegangen 
worden. 

Eine klare Entscheidung iiber die Patentfahigkeit 
von Zwischenprodukten und Zwischenverfahren hat in 
den Vereinigten Staaten der commissioner (ex parte 
Howard, 26. 4. 1922, Official Gazette 1924, Bd. 328, S. 252), 
getroffen. Auch wenn die Entscheidung nicht von den 
Gerichten, die ja erst endgultig bei der Nachprufung die 
Patentfahigkeit aussprechen wiirden, gefallt ist, sind die 
ausgedruckten Grundsatze von Bedeutung und konnen 
die Frage der Zwischenprodukte wieder in Flui3 bringen. 
Sie konnen entsprechend auch fur das Deutsche Reich 
Geltung haben. 

1. Bei Anspruchen auf einen frei nur wahrend des 
Falles in die Form bestehenden fallenden Tropfen oder 
Bissen von geschmolzenem Glas, ist es das fertige Pro- 
dukt, das das Patentgesetz als zu schutzendes ,,Fabrikat" 
(manufacture) bezeichnet und nicht etwas, was in einem 
besonderen Stadium des Herstellungsverfahrens erzeugt 
wird, was verschwindend ist und nur soweit brauchbar 
ist, als es durch die folgenden Schritte eines Verfahrens 
zur Erzeugung eines fertigen Gegenstandes in diesen 
eintreten und verandert werden kann. 

2. Produkte von Zwischenschritten eines Verfahrens 
konnen in sich brauchbar und neu sein und daher als 
Gegenstande patentiert werden. 

3. Die bloi3e Tatsache, dai3 H o w a r d der erste war, 

einen Tropfen oder Bissen von Glas zu formen, ist kein 
hinreichender Grund zur Erteilung eines Patentes auf 
eine solche Masse. Es ist das Verfahren zur Erzeugung 
und Gestaltung der Masse, welches neu und patent- 
fahig ist. 

Die der Entscheidung zugrunde liegenden Anspruche 
waren die folgenden : 

29. Die Methode zuin Formen von geschmolzenem 
Glas, die urnfafit, das Glas durch eine Offnung zum 
FlieBen zu bringen, und dai3 Glas einem aussetzenden 
Flussigkeitsdruck, der anliegend zu der Off nung ange- 
wandt wird, ausgesetzt wird. 

47. Als neuer Gegenstand ein freifallender Tropfen 
oder Bissen von geschmolzenem Glas, der einen mecha- 
nisch erzeugten und im wesentlichen gleichformigen 
Querschnitt fur den groi3eren Teil seiner Lange hat und 
der, mit Rucksicht darauf, dai3 er so gestaltet wahrend 
des At'hangens von seinem Mutterkorper von Glas ist, 
nicht wesentlich in Temperatur und Fliissigkeit von dem 
angefuhrten Mutterkorper von Glas verschieden ist. 

Der Anspruch 29 wurde nach einer Abanderung 
als patentfahig angesehen. fiber den Anspruch 47 fuhrt 
die Entscheidung aus: 

,,Die Majoritat der Kammer der  Oberprufer lehnte 
es ab, die Zulassung von Anspruch 47 zu empfehlen, weil 
er eine Glascharge in  einem Zwischenstadium ihrer 
Uberfuhrung in einen Gegenstand urnfafit. Obgleich kein 
genau passender Fall entschieden zu sein scheint, wird 
angenommen, dai3 der von dem Anspruche umfai3te 
Gegenstand nicht in den Bereich der Definition eines 
,,Fabrikates" fallt, wie sie in neueren Gerichtsentschei- 
dungen verkundet ist. 

1. Die Gegenstandsanspruche sind auf einen frei- 
fallenden Tropfen oder Bissen von geschmolzenem Glas 
gerichtet. Der Tropfen besteht nur wahrend des Fallens 
zu der Form. Wenn er die letztere erreicht, so nimmt er 
eine verschiedene Gestalt an, wird unmittelbar fest und 
wird in einen vollendeten Gegenstand umgewandelt. Im 
Sinne der ergangenen Entscheidungen ergibt sich der 
oben angefuhrte Grundsatz 1. 

2. Indem ich zu diesem Schlusse komme, bin ich 
nicht der Tatsache uneingedenk, dai3 Produkte von 
Zwischenschritten eines Verfahrens in sich nutzlich und 
neu sein und daher als Gegenstande patentiert werden 
konnen. So ist ein Dach ein ,,Fabrikat" im Sinne des 
Abschnittes 4886 des Gesetzes, und beim Aufbau eines 
Daches kann der Erbauer auch die Tonziegel, Bolzen, 
Sparren usw., die bei der Bildung des Daches gebraucht 
werden, herstellen. Jeder dieser Gegenstande wurde ein 
Zwischenprodukt und, wenn neu, als ,,Fat'rikat" patent- 
fahig sein. Diese Gegenstande sind jedoch nach den 
ihnen innewohnenden Eigenschaften brauchbar und in 
sich vollstandig. Nichts braucht noch weiter getan zu 
werden, um einen fertigen Gegenstand zu machen. 
-4nderseits ist der beanspruchte Glastropfen in einem 
vorubergehenden Zustand, wahrend er  in etwas anderes 
umgewandelt wird. Dies ,,Fabrikat" ist noch nicht her- 
gestellt, das Verfahren der Herstellung ist noch unvoll- 
standig." 

Aus diesen Darlegungen ergibt sich, daiS ein 
Zwischenprodukt und dementsprechend ein Verfahren 
zur Herstellung desselben, unter der Voraussetzung der 
sonstigen Erfindungseigenschaften, patentfahig sein kann, 
wenn das Zwischenprodukt gefaBt werden kann. Ge- 
rade hieran fehlte es in dem angefuhrten Falle. 

[A. '263.1 


